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{Sposob i migjsce oznaczenia elementéw podczas wstepnego montazu)
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szczegot spawania elementow usztywniajacych poz.8 do spirali

1. Spainy wykonac w klasie D wg PN-SQ 5817.

2. Powierzchnie cigte i palone wykona na Ra50, otwory na Razs.

3. Ostre krawedzie stepié.

4. Mozliwos¢ zmiany materialu Hardox (poz. 1, 2, 3, 4) na materiat o zblizonych paramefrach.

5. Poz. 4 montowac wstepnie do poz. 3 za pomoca poz. 5, 8, 7 u producenta. Nastepnie spawac do spirali po obu stronach poz.4
elementy usztywniajgce poz.8. Nastepnie oznaczy¢ w sposoh trwaly poszezegdine elementy wg S1. Po wykonaniu oznaczenia, poz
4,5, 6, 7 zdemontowaé, spakowa i dostarczy¢ do Inwestora wraz z watem.

6. Montaz poz. 4 do poz. 3 wykonac w razie koniecznosci, po prébach rozladunku wegla u Inwestora.

7. Na rysunku pokazano sposéb montazu poz.5 do spirali. Wykonujac otwory pod mocowanie poz.5 nalezy zwrcic uwage na poz.11,
tak aby cafa swojg szerokoscig (20 mm) przylegafa do spirali.

8. Dopuszcza sie wykonanie poz. 3 ze spawanych segmentéw.

9. Poz. 5, 6 zabezpieczy¢ przed odkreceniem za pomoca Loclite 262.

| Spoiwo 010
8 |BI. 15x20-70 20 | S355J2+AR-3.1 016
7 |Podkladka sprazysta 10,2 Fe/Zn§ 30 PN-77/M-82008 0,01
6 | Nakretka szesc. M10-10 Fe/Zn5 30 150 4032 0,01
5 |$r. . szesc. M10x50-10.9 Fe/Zn5 30 IS0 4017 0,04
4 |BI. 15x50-185 10 | Hardox 400 1,05
3 |BI. 15x60-990 2 Hardox 400 6,99
2 |Prat $20-61 10 | Hardox 400 0,15
1 |Pret $90-1597 1 Hardox 400 76,10
Poz. Nazwa elementu llos¢ | Materiat Nrrys./normy | Masa (kg)
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Date | Signature
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1072 kg
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